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                                       Забележки

1. Материали:

    - стомана за горещовалцувани профили S235JRG2 (Rs=225MPa);

    - стомана за кухи профили S235JRH (Rs=225MPa);

    - Електроди за ръчна заварка  Е 38 0 RR 12  (E46 по БДС EN 499);

2.  Всички стоманени елементи са горещо поцинковани.

     Стоманените елементи да се почистят от ръжда и замърсявания и

да се поцинковат  горещо. Горещото поцинковане да се изпълни във

вани с дебелина на покритието 80 микрона.Технологичните отвори

необходими за поцинковане да сепредвидят от изпълнителя,

съобразно избраната технология за поцинковане.

4. Всички монтажни заварки да се почистят от нагар и шлака и да се

поцинковат студено.

5.  Всички  ъглови заваръчни шевове са с катет kf = 6мм .

6.   Всички заварки да се изпълнят от заварчици-паспортчици.

7. При изпълнение на анкерите да се спазят препоръките и указанията

на производителя.
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Спецификация за колони:

Сечение Дължина
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